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Portrait des Bichsenmachermeisters Thomas Spohr

Nachdem wir in caliber 2 und 3/2018 die Bichsenmacher Gottfried Prechtl und Christian Hausmann
vorgestellt haben, besuchten wir diesmal die Thomas Spohr GmbH Waffentechnik im Westerwald.
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Voller Ideen und Tatendrang: Thomas Spohr mit seinem 20/76-Flintendrilling in seiner Werkstatt.
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ten Verkaufsraum mit Ledercouch im

englischen Stil liegt ein Koffer mit
goldenem Logo bestickt, eingehiillt in ei-
nem Segeltuchfutteral. ,Da liegt er drin”
entgegnet Thomas Spohr, Inhaber und
Geschéftsfiihrer der Firma Thomas Sp-
ohr GmbH Waffentechnik. Zum Vorschein
kommt ein sehr schon gemaserter Hinter-
schaft, dessen rote Schaftkappe auf einer
schwarzen Zwischenlage montiert ist. Ein
Lederriemen hdltihnim Kofferin Position.
Die Baskiile wurde buntgehdrtet, die lan-
gen Seitenplatten mit Rosen und Arabes-
ken traumhaft graviert. Sie reichen auch
auf die Unterseite der Baskiile, auf die Sei-
te und an die Laufwurzel. Der Pistolengriff
ist ausreichend lang und abgerundet aus-
gefiihrt. Der Vorderschaft mit Driickerver-
schluss wurde selbstverstandlich aus dem
gleichen Holzkantel wie der Hinterschaft
hergestellt.

In einem geschmackvoll eingerichte-

Flintendrilling in 20/76

Nur wo ist das Laufbiindel? ,Das liegt
noch in der Werkstatt”. Spohr geht an ei-
nen groRen Metallschrank und zieht eine
Schublade auf. Ein Laufbiindel mit 76 cm
Lange kommt zum Vorschein. Das Beson-
dere: es sind drei Laufe. Spohr hat einen
Flintendrilling geschaffen. Das Ausldsen
der Laufe geschieht {iber einen Einabzug,
dessen drei Schlosse auf dem Abzugsblech
montiert sind. Zuerst feuert der untere
Lauf, dann der linke und als dritter der
rechte. Die Ldufe weisen das Kaliber 20/76
auf, das in Gold auf der Laufschiene ein-
gelegt ist. ,Fiir Kaliber 12 ware das Biindel
als auch die Baskiile zu machtig und damit
schwer geworden”, gibt Spohr an. Natiir-
lich verfiigt der Drilling iber Ejektoren, die
im Vorderschaft untergebracht wurden.
Im Verkaufsraum befinden sich diverse



Langwaffen, Kanteln fiir Schafte, Zube-
hor wie Reinigungsgerate und Wieder-
ladeartikel lagert in Regalen. Auf dem
Tresen zeigt eine Glasvitrine, welche
Optionen bei Kurzwaffen beziiglich
Griffstiick, Laufgewicht, Laufman-
tel, Trommelform und vielem
mehr machbar sind. Im ersten
Ausbildungsschritt absolvier-
te Thomas Spohr ein Studium
Fachrichtung Waffentechnik
an der HTL (Hohere Techni-
sche Lehranstalt) in Ferlach.
Um sein eigentliches Ziel, Waf- Meilensteine der Waffengeschichte in exklusiver Ausfishrung: Mauser C96- (oben) und 08-Pistolenkarabiner
fen selbst herstellen zu kénnen und damit in brinierter Ausfishrung mit feinen Goldlinien (unten).

die handwerkliche Tatigkeit perfekt
umsetzen zu kdnnen, folgte die Aus-
bildung zum Biichsenmacher, eben-
falls in Ferlach. Die Reihenfolge der
Ausbildung ist ungewdhnlich, sollte
sich aber im Laufe der Zeit als véllig
korrekte Entscheidung entpuppen.
Angefangen hat alles mit Jagdgeweh-
ren, die nach Kundenwunsch gefer-
tigt wurden. In der ndchsten Schub-
lade befindet sich die Spohr'sche
Variante einer Take-Down- Repe-
tierbiichse. Anstatt eine be-
stehende L&sung einfach zu
kopieren hat, sich der Biich-
senmachermeister eine eige-
ne Konstruktion ausgedacht
und umgesetzt. Eine saugende
Passung nimmt den Laufansatz

im Gehduse auf, ein federbelasteter Quer-
stift sichert diesen; eine Treffpunktverla-
gerung beim erneuten Zusammensetzen
ist damit ausgeschlossen.

Edle Raritiit: Ein 08-Pistolenkarabiner
mit Bunthirtung und vergoldeten
Bedienelementen.

Nix 08/15!

Auf den Werkbanken befindet sich eine
Vielzahl von Feilen, beschriftete Kunst-
stoffkdsten bevorraten Laufe, Schrauben,
Stifte, Verschliisse, Schlagbolzen. Nach
den Jagdgewehren folgte der nachste
Schritt zu den Kurzwaffen. ,Der Pistolen-
karabiner der 08 hatte es mir angetan”
erzdhlt Spohr mit funkelnden Augen. ,Die
erste Schwierigkeit bestand darin, noch
gute Griffstiicke und Schlitten zu finden.
Die Ldufe wurde entfernt und durch neue,
51,5 cm lange ersetzt.” Bis ein Pistolen-
karabiner komplett fertig ist, gehen viele
Stunden Handarbeit ins Land. Schliel3lich
wird dieser mit einer von auRen verstell- Wohlproportioniert: in der Seitenansicht ist das schlanke Design des Flintendrillings gut zu erkennen.
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Aus dem Vollen: Thomas Spohr
greift in den Werkzeugwagen
und bestiickt damit den avto-
matischen Werkzeugwechsler
der C(NC-Bearbeitungszentren.
Nach dem Aufspannen rft der
Biichsenmachermeister das
richtige Programm auf und
schon beginnen Spiine durch
die Luft zu fliegen.

baren Gasabnahme ausgestattet. Mittels
unterschiedlicher Bohrungen unter dem
Patronenlager und einer Justierwalze
kann der Schiitze selbst festlegen, wel-
che Stellung fiir die verwendet Munition
die funktionssicherste ist. In Anbetracht
des Kniehebelverschlusses eine sinnvolle
Einrichtung. Der Aufwand fiir eine bunt-
gehdrte Ausfiihrung ist weitaus hoher.
Wir haben viel experimentiert, wie das
Griffstiick und der Verschluss aufgespannt
werden miissen, damit beim Bunthdrten
kein Verzug eintritt” entgegnet Spohr. Die
Werkstatt und der Verkaufsraum befanden
sich jahrelang im Gebdude des vaterlichen
Betriebes, der sich auf Kunststoffspritz-
gusstechnik spezialisiert hat. Leider ver-
starb der Firmengriinder viel zu friih 2015.
Neben der Waffenherstellung im eigenen
Betrieb war nun auch die Fiihrung dieser
Firma dazugekommen. Neben der Verant-
wortung wuchs dadurch natiirlich auch der
Maschinenpark, denn die Spritzgusswerk-
zeuge wurden auf hochmodernen 5-Ach-
sen-CNC-Zerspanungszentren hergestellt.

Willkommen im Club

Die Modifikation von Faustfeuerwaffen
lie® Spohr nicht mehr los. 2005 wurde
er in den Smith & Wesson Club 30 aufge-
nommen (siehe auch ,25 Jahre S&W Club
30" in caliber 1/2018). Seither fertigt er
fiir die Vereinigung deutscher Biichsen-
macher und Kurzwaffentuner Waffenteile
fiir Pistolen und Revolver, angefangen von
Trommelschiebern bis hin zu Verschliissen
fiir Pistolen. Von der Innovationsfreude
der Thomas Spohr GmbH Waffentechnik
konnten sich unsere Leser bereits in der
Vergangenheit {iberzeugen, als wir in ca-
liber 2/2017 den Multikaliber-Revolver
BBFC (,,Barrel Bushing Fast Change”) und
in caliber 7-8/2017 den ,Max 1700“ vor-
stellten.

Mittlerweile ist die angestammte Hal-
le an ihre Kapazitdtsgrenzen angelangt,
wovon auch wir uns iiberzeugen konn-
ten. Regale, gefiillt mit Halbzeugen und
Spritzgusswerkzeugen, dazwischen eine
Schleifbank, Drehautomaten, eine Sage
fiir den Zuschnitt und die bereits erwahn-

Jeder Lauf hat ein eigenes Ejektorschloss. Das
buntgehiirtete System wurde mit Arabesken und
Rosen graviert und Elemente vereinzelt in Gold
eingelegt.



Das Programm ist durchgelavfen, die beiden
Schlitten fiir die 1911-Reptile-Pistole werden ent-
nommen. Frontansicht: so sieht ein Schlitten nach
der Bearbeitung aus. Lediglich die Oberseite muss
noch bearbeitet werden, da in diesem Bereich der
Rohling aufgespannt war.

ten Mehrachsfrasbearbeitungsmaschinen.
Wahrend unseres Besuches wurde schon
der Umzug ins neue, groRere Betriebsge-
bdude am gleichen Standort vorbereitet.
Dementsprechend eng ging es in Gdngen
zu. Die Schlitten fiir die 1911-Reptile-
Matchpistole stammen aus der Fertigung
von Spohr (siehe caliber 10/2015). Wir
durften zusehen, wie die Verschliisse
hergestellt werden. Das bereits warme-
behandelte Halbzeug wird auf dem Tisch
der 5-Achsen-Maschine aufgespannt. ,Die
Aufspannung wird mit dem Drehmoment-
schiissel angezogen” erklart Spohr und
setzt diesen an. Im ersten Arbeitsschritt
wird die Schlittenunterseite spanend be-
arbeitet. Davon ist leider wenig zu sehen,
da Unmengen von Kiihlmittelflissigkeit
die Spane vom Werkstiick spiilen und sich
der Fraser mit hoher Drehzahl durch den
Vergiitungsstahl frisst. Nach Abschluss
der Arbeiten erfolgt ein Werkzeugwechsel,
der Tisch kippt um 90 Grad und die Innen-
bearbeitung des Schlittens folgt. Langsam
sind die uns gewohnten Konturen zu er-
kennen. Nach Durchlaufen des Programms
sind zwei Schlitten fertig und kénnen vom
Tisch abgespannt werden.

Fokus auf Faustfeuerwaffen

~Aufgrund der Auslastung findet sich kei-
ne Zeit mehr, die eigentlich beabsichtigte
Tatigkeiten, ndamlich den Bau von edlen
Jagdwaffen, umzusetzen, gibt Spohr zu.
Mittlerweile haben auch andere Waffen-
hersteller die Qualitdt aus dem Hause Sp-
ohr erkannt und entsprechende Auftrage
vergeben. Wir sind nach dem Rundgang
und der Schlittenherstellung zuriick in der
Werkstatt angekommen. Uns fallen einige

caliber-Kontakt
Thomas Spohr GmbH Waffentechnik
Robert-Bosch-StraBe 12, 56276 GroBmaischeid
Telefon: +49-(0)2689-958582

Fax: +49-{0)2689-958708

www.fineguns.de, spohr@fineguns.de

Neben der Optikmontage kann auch ein Laufgewicht an dem Reptile-Griffstiick befestigt werden. Unten: ein
unverkdvfliches Einzelstiick eines Laufgewichtes aus Damaszenerstahl
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Kisten, gefiillt mit Ladufen auf. ,Das sind
die Originallaufe von S&W Revolvern, die
wir durch eigene Club-30-Laufe ersetzen.
Der Revolver wird mit dem Lauf einge-
spannt, eine Vorrichtung um den Rahmen
gelegt und dann der groRe Schliissel an-
gelegt” und schon hat Spohr den Lauf aus
dem Rahmen gedreht. Auf der Werkbank
befinden sich zwei demontierte Revolver.
JLinks ist ein 44erin 6 Zoll, mit kantiger
Trommelkontur, der Abzug optimiert fiir
Single-Action, rechts liegt ebenfalls ein
44er, dazu ein Wechselsystem in .357 Ma-
gnum, beide Laufe ebenfalls mit 6“ Lange
und die Trommeln in der Standardausfiih-

rung (rund und mit Auskehlungen). Beide
werden ndchste Woche PVD-beschichtet.”
Dieses Verfahren liefert eine hohe Harte,
eine sehr gute Kratz- und VerschleiBRfes-
tigkeit und einen zuverldssigen Schutz
gegen eine Vielzahl korrosiver Medien. Ein
weiterer Vorteil der PVD (,,Physical Vapour
Deposition”) -Beschichtungen sind die
geringen Reibwerte und die damit sehr
guten Gleiteigenschaften. Eine Beschich-
tung kostet zwar 350 Euro, in Anbetracht
der Verldngerung der Lebensdauer der
Waffe aber eine empfohlene Investition.
Wahrend des Interviews wechselt Thomas
Spohr immer zwischen Werkstatt und Fer-

tigungshalle hin und her. Mit einem ver-
schmitzten Ldcheln kommentiert er dies
wie folgt: , Obwohl vieles automatisch
lduft, beruhigt doch ein priifender Blick.”
Wir sind erneut zuriick in der Werkstatt.
Eine weitere Schublade wird aufgemacht.
In zwei Kunststoffkoffern gebettet liegt
ein Revolver mit einer Vielzahlvon Laufen,
Trommeln und Laufménteln. ,Wieder ein
BBFC, doch mit etlichen Neuerungen. Nach
der Vorstellung in caliber und im Club 30
fand dieses System viel Zuspruch und noch
mehr Kunden”, ldsst Spohr verlauten. Die
ersten Riickmeldungen, nicht zu verwech-
seln mit Reklamationen (!), nahm Spohr
zum Anlass das Gute noch besser zu ma-
chen. Die Neuerungen erfahren natiirlich
caliber-Leserals erstes. Spohr wird uns die
Waffe umgehend nach Abschluss aller Ar-
beiten zur Verfiigung stellen. Seien Sie ge-
spannt, was dort kommt. Die Neuerungen
sind derart zahlreich, dass ein zweiter Kof-
fer dafiir n6tig war! Wir erinnern uns: die
unterste Schublade war fiir die Take-down
Repetierbiichse, danach folgten der Flin-
tendrilling und die 08-Pistolenkarabiner.
Letztere waren in den Ostblockstaaten ein
gesuchtes Stiick. Durch den Zusammen-
bruch des Marktes aufgrund von Export-
verboten und der begrenzten Nachfrage in
der westlichen Welt hat Spohr sich deshalb
entschieden, den 08-Pistolenkarabiner
einzustellen. Dazwischen haben wir noch
einen Prototyp eines C96-Pistolenkarabi-
ners entdeckt. ,Das war ein gelungener
Versuch, doch der Aufwand dafiirist enorm
und der Preis erreicht schnell fiinfstellige

Vorbereitet fiir die Hartstoftbeschichtung: Zwei in ihre Bestandteile zerlegte Matchrevolver auf S& W-Basis.



Die von Spohr entwickelte und produzierte Optik-
montage fiir die Reptile-Pistole sitzt bombenfest
auf dem Griffstiick.

Summen” erkldrt Spohr. In der Mitte des
Metallschrankes befinden sich Schlitten
fiir Pistolen. Dariiber folgen Trommeln,
Trommelschieber, Laufmantel und Lau-
fe fiir die BBFC-Revolver als auch fiir die
Club-30-Modelle. Im ersten Drittel lagern
die beiden Koffer fiir die brandneue cali-
ber-Testwaffe. Wir stellen die Fragen aller
Fragen: was ist in den obersten Schubla-
den? Spohrgrinstund zieht diese auf: alle
sind leer! Wir fragen verdutzt nach dem
Grund. Spohr: ,Also, ich habe da folgende
Idee...” Wir diirfen gespannt sein, was da
noch alles im reichhaltigen Ideentopf von
Spohr kdchelt. In Anbetracht der gesehe-
nen Meisterstiicke ist die Homepage mit
www.fineguns.de véllig korrekt gewahlt
und spiegelt genau das wider, was die
Kundschaft erwartet.

Text und Fotos: Stefan Bader




